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도호쿠전력 주식회사
히가시도오리
원자력발전소
방사선 관리과

히가시도오리 원자력발전소에서의

방사선 방호 계획 소개
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1.방사선 방호 계획 개요



p21.(1) 방사선 관리 체제

당사와 도급위임 등 계약을 체결하는 자(공급자)가, 히가시도오리 원자력발전소의 관리 구역에서 작업을 진행할
경우에는 공급자가 자신의 책임 하에 방사선 작업과 관련된 방사선 관리를 진행하기로 되어있다.
히가시도오리 원전의 방사선 관리과는 필요에 따라서 지도 및 조언을 해주는 동시에 작업 현장에서의 방사선

방호의 준수 상황 확인, 교육 현장에 대한 적시 입회 등을 진행하고 있다.
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p31.(2) 작업 관리 개요

관리 구역 내에서의 작업에 앞서, 작업 담당 과장은 작업자의 선량 저감 및 방사성 물질로 인한
오염 확대의 방지를 도모할 것을 목적으로, 작업 내용, 작업 공정, 작업 준비, 작업에 따른 선량 및
방사선 방호상의 조치 등을 고려하여 작업 방법을 수립한다.
또한, 방사선 방호 조치의 준수와 관련하여, 관리 구역 내 작업에 종사하는 자를 지도, 감독한다.
방사선 관리 과장은 방사선 방호 지도서 등으로 방사선 방호상 필요한 사항에 대하여 작업 담당

과장을 지도한다.
계획 단계 실시 단계 평가 단계 반영 단계

일본 국내, 국외에서의 실시 상황 등

방사선 작업 계획서(겸
방사선 방호 지도서) 승인

방사선 관리 작업 계획 수립

선량의 추정

피폭 저감대책의 검토

방사선 관리 체제의 확립

과거 작업실적

이번 작업 내용의 확인

작업 환경의 현황 파악

작업 실시 작업 실시

개인 선량의 파악

작업 환경의 확인・파악

환경 개선・작업 개선
대책 검토

대책 실시

교육

선량 집계・평가

피폭 저감 효과의 평가

문제점 추출

반영 항목의 검토

다음번에 반영
・환경 개선 대책
・선량 저감 대책
・작업 합리화(작업
방법)대책



p41.(3) 실시 방법(계획 단계)

관리 구역 내에서의 작업은, 작업에 종사하는 방사선 업무 종사자의 선량 및 작업의 총 선량이
가능한 한 낮아지도록 노력하는 동시에, 특정한 사람에게 피폭이 집중하지 않도록 노력한다.
작업 계획 단계에서, 방사선 관리원으로서 실시할 필요가 있는 사항은 아래와 같다.

ａ.작업 계획에 대한 참여
관리 구역 내에서 작업을 실시할 경우 방사선 관리원은 작업 계획의 수립에 적극 참여하여

적절한 피폭 저감대책 및 오염 확대 방지 조치 등을 작업 절차에 반영한다.
(ａ) 작업 내용에 대한 이해

작업 책임자에게 적절한 지도, 조언을 해주기 위해, 작업 대상 기기(계통), 장소의 작업 환경
및 작업 방법, 절차의 상세한 내용에 대하여, 작업 측과 충분히 검토를 하고 방사선 관리상의
요점 등을 파악하는 동시에 필요한 방사선 방호 기자재 등을 준비한다.

(ｂ) 작업 장소, 기기의 방사선 준위 확인
작업 내용을 잘 이해한 후 작업을 진행하는 장소(기기)의 선량 당량률, 표면 오염 밀도 및

공기 중의 방사성 물질 농도를 측정, 평가한다.

ｂ.피폭 저감대책 수립
측정, 평가를 한 방사선 준위 등 및 과거 실적, 유사한 작업이 있을 경우 그 경험을 반영하여, 

작업 책임자와 함께 매 작업 단계에서의 피폭 저감대책, 오염 확대 방지 조치 등에 대하여
충분히 검토하고 방사선 관리 계획을 수립한다.

ｃ.폐기물 저감대책 수립
발생하는 폐기물의 상황 파악을 한 후의 저감대책 수립 및 이를 적절하게 처리하는 방법 등에

대하여 충분히 검토한다.



p51.(3) 실시 방법(계획 단계)

(계속)

ｄ.방사선 관리계획 수립
(ａ) 계획 선량 결정

• ａ, ｂ 및 작업 시간, 작업 인원수 등을 고려하여 계획 선량을 결정한다.
 작업의 총 선량
 작업 기간 중의 개인 선량(일, 주)

(ｂ) 방호 조치의 결정
• ａ, ｂ 및 작업 시간 등을 고려하여 방호 조치를 결정한다.
 작업 환경을 주지시킴
 방사선 선원의 제거・저감 등



p61.(3) 실시 방법(계획 단계)

방사선 방호 지도서(방사선 작업 계획서) 사례



p71.(4) 실시 방법(실시 단계)

관리 구역 내에서의 작업이 방사선 관리 계획대로 실시되고 있는지 여부를, 작업 입회, 작업 환경
및 개인 피폭 선량 등을 근거로 확인하고, 작업자의 피폭 저감 및 내부 피폭의 방지를 위해 노력한다.

ａ.작업시작 전
• 당일의 작업 내용을 확인하고, TBM(툴 박스 미팅) 및 KY(위험을 미리 예견)를 실시하면서 그 과정에서
방사선 관리 진행시의 주의 사항을 작업원에게 주지시킨다.

• 작업 장소의 작업 환경을 확인하는 동시에, 필요에 따라 대기장소(저(低)선량 당량률 구역)를 지정한다.
• 작업 장소의 구획, 양생(養生)등 오염 확대 방지 조치가 적절한지 여부를 확인한다.
• 작업 장소의 작업 환경에 따라 현장 탈의실(Changing Place)를 설치하여 보호복 등을 갈아입거나 구두를
갈아 신을 수 있도록 해둔다.

ｂ.작업시작 후
(ａ) 작업 중 관리

• 작업 단계에 따라 작업 환경(선량 당량률, 표면 오염 밀도, 공기 중의 방사성 물질 농도)을 적절히
확인한다.

• 작업 장소, Changing Place 부근 및 그 주변에 대한 오염 점검을 주기적으로 실시하고 그 결과에
입각하여 적시에 제염하는 등 적절한 작업 환경 유지를 위해 노력한다.

• 보호복 등이 바르게 착탈의되어 있는지를 확인한다.
(ｂ) 작업 중 패트롤

• 방사선 관리과 과원 및 방사선 관리 업무 위탁원이 현장 패트롤을 수시로 실시하고, 필요에 따라 그때마다
방사선 관리 책임자 또는 방사선 관리원을 지도한다.

ｃ.작업 종료 후
• 작업 시 사용한 기자재 등을 정돈하고 작업 장소의 바닥, 기기 등 각 부분의 표면 오염 밀도를 측정한다.



p81.(4) 실시 방법(실시 단계)

방사선 작업 일일보고 사례



p91.(4) 실시 방법(실시 단계)

방사선 작업 일일보고 사례
(계속)



p101.(5) 실시 방법(평가・반영 단계)

• 정기 검사, 안전 유지 점검 등 대규모 공사 기간 중에는 방사선안전 취급부회 또는 방사선 관리
조정회의를 개최하여, 협력회사의 방사선 관리 실시 상황을 확인하는 동시에, 방사선 관리에 관한
연락 조정을 실시한다.

• 선량 평가, 피폭 저감대책의 효과 등을 확인하는 동시에, 문제점을 추출한다.
• 다음 번 반영 사항으로서, 작업 환경의 개선, 추가적인 선량 저감대책, 작업 합리화(작업 방법)의
개선 등을 검토한다.



p11

2.피폭 저감을 위한 노력에 대하여



p122.(1) 피폭 선량 저감대책 검토 워킹그룹 활동

1.활동 목적
피폭 선량 저감대책 검토 워킹그룹은 히가시도오리 원자력발전소에서 종사하는 방사선 업무

종사자의 피폭 선량을 저감시키는 데 유효한 수법・대책을 입안・검토하고, 이를 구체적인
시책으로 전개하고 제반 시책의 개선 등의 필요성을 검토하여, 피폭 저감대책을 위한 프로그램을
확립할 것을 목적으로 2009년도부터 활동을 전개하고 있다.

2.구성 성원
(1)주사(主査): 부소장(방사선 관리과 담당업무)
(2)위원: 기술계열 과장(기술과, 기계보수과, 전기보수과, 발전관리과, 토목건축과, 방사선 관리과)
(3)옵서버: 협력회사(도시바 에너지 시스템즈, 도호쿠 발전공업, 도호쿠 녹화환경보전)

3.검토 사항
(1) 피폭 저감 방책의 검토 및 실효성 평가

현행 정기검사 시 작업에서의 피폭 선량 상위 건명을 선정하고 이것들에 대해 피폭 저감대책상
실시 가능한 대책인지 여부를 조사 검토하고, 가능성이 있다면 구체적 저감대책을 입안, 
실시한다.
또한, 그 밖의 작업 시에 대해서도 유효한 피폭 저감대책을 입안, 실시하는 동시에 작업자에게

피폭 저감을 의식시킬 수 있는 유효한 수단을 검토한다.
(2)피폭 저감화 중장기 목표의 설정 검토

히가시도오리 원전이 지향하고자 하는 목표 피폭 선량을 장기적인 견지에서 명확화한다.
(3)기타

플랜트 선량 저감을 위한 새로운 수법의 검토 및 실시를 위한 설비측면에 대한 검토 등



p13

 No

작 업 전 반 

작 업 구 역 에 서 고 선 량 폐 기 물 이 발 생 한 경 우 에 는 작 업 구 역 내  (⾼)    ,    

에 장 기 간 일 시 보 관 을 하 지 말 고 작 업 장 소 와 는 별 개 의 방 에 가 설    ,      
집 적 장 소 를 설 치 하 고 당 해 장 소 에 고 선 량 폐 기 물 집 적 차 폐 등     (⾼)   ,   
을 실 시 하 여 피 폭 선 량 저 감 을 꾀 한 다     .
또 한 고 선 량 물 품 에 대 해 서 도 작 업 구 역 에 서 떨 어 진 곳 으 로 이,  (⾼)         
동 차 폐 등 을 실 시 하 여 피 폭 선 량 저 감 을 꾀 한 다,        .

내 용

7
내 등 고 선 량D/W   (⾼)

당 량 률 배 관 에 대 한 주   
의 환 기 표 기 실 시  

내 작 업 전 반D/W   
내 고 선 량 당 량 률 배 관 등 에 그 취 지 를 표 기 해 놓 음 으 로D/W  (⾼)        

써 작 업 원 에 게 주 의 를 환 기 시 킨 다,    .

11

방 사 선 관 리 업 무 조 정  

회 의 를 주 기 적 으 로 개  
최 하 여 협 력 회 사 와 의 
정 보 교 환 및 지 도   ・조

언

작 업 전 반 

기 간 중 의 작 업 상 황 및 피 폭 상 황 의 정 보 교 환 등 을 하 는 장 으 로 서          ,

주 기 적 월 회 정 도 으 로 방 사 선 관 리 업 무 조 정 회 의 를 개 최 한 다(  2  )     .
본 회 의 에 서 적 시 에 협 력 회 사 방 사 선 관 리 책 임 자 에 게 지 도 조 언 을 , ,     ,  
함 으 로 써 피 폭 저 감 에 대 한 의 식 을 가 지 도 록 한 다,       .

피 폭 저 감 대 책 

9
고 선 량 폐 기 물 및(⾼)   

물 품 의 작 업 구 역 밖 으   
로 의 이 동 및 차 폐   

8
의 수 몰D/S  (⽔没 ),D/S

피 트 내 물 품 에 대 한 납    
매 트 설 치 

원 자 로 웰 피 트 제 ,  D/S   

염 작 업 

의 수 몰D/S  (⽔没 피 트 내 물 품 의 납 매 트 차 폐 로 써 작 업 장),  D/S         

소 의 선 량 률 을 낮 춘 후 제 염 작 업 을 실 시 하 여 작 업 자 의 피 폭 저 감   ,       
을 꾀 한 다 .

주 된 대 상 작 업  

10

일 반 갱 의 실 등 에 서 예   

상 ・실 적 선 량 그 래 프  
를 게 시 하 여 피 폭 저 감   
에 대 한 의 식 을 고 양   

작 업 전 반 

일 반 갱 의 실 등 에 예 상   ・실 적 선 량 그 래 프 전 체 를 게 시 함 으 로 써  ( )  ,

기 간 중 의 피 폭 선 량 상 황 을 가 시 화 하 여 작 업 자 의 피 폭 저 감 에 대     ,     
한 의 식 고 양 을 꾀 한 다 덧 붙 여 예 상   .  ,  ・실 적 선 량 그 래 프 에 대 해 서   
는 원 칙 적 으 로 회 주 를 기 준 으 로 하 여 갱 신 하 도 록 한 다 , 1 /     .

 No

6
입 구 에 최 신 공 간D/W   

방 사 선 량 지 도 를 게 시  
하 여 주 의 를 환 기  

내 작 업 전 반D/W   
내 입 구 에 최 신 공 간 방 사 선 량 지 도 를 게 시 함 으 로 써 작 업 환D/W      ,   

경 의 방 사 선 준 위 를 명 확 히 밝 혀 작 업 원 들 의 주 의 환 기 를 꾀 한 다    ,     .

5
저 선 량 당 량 률 구 역(低)   

으 로 점 검 대 상 기 기 를   
이 동

내 작 업 전 반D/W   
내 등 에 서 탈 거 한 점 검 대 상 기 기 를 저 선 량 당 량 률 장 소 로D/W      , (低)   

이 동 하 고 손 질 작 업 등 을 진 행 함 으 로 써 작 업 환 경 에 서 받 게 될 피,     ,      
폭 선 량 의 저 감 을 꾀 한 다   .

4
작 업 환 경 의 측 정 을 통   

한 계 획 선 량 등 의 재 검    
토

작 업 전 반 
작 업 환 경 을 측 정 하 고 필 요 에 따 라 계 획 선 량 을 변 경 하 는 동 시 에  ,       

피 폭 저 감 대 책 을 지 속 적 으 로 검 토 한 다    .

1

2
저 선 량 당 량 률 장 소(低)   

에 대 한 현 장 탈 의 실 설    
치 및 대 기 장 소 설 치    

내 작 업 전 반D/W   

내 작 업 등 의 고 선 량 구 역 내 에 서 작 업 을 하 는 경 우D/W    (⾼)      ,C,D

구 역 등 의 탈 의 실 를 저 선 량 당 량 률 장 소 에 설 치 함 으 로 써  (C/P)  (低)    
피 폭 저 감 을 꾀 한 다  .
탈 의 실 등 을 설 치 할 때 에 는 저 선 량 당 량 률 장 소 에 대 해 서 는 사    (低)    ,
전 의 작 업 환 경 측 정 등 을 통 해 미 리 선 량 이 낮 은 장 소 를 선 정 해 놓           
는 다 .

3
방 사 선 관 리 원 의 현 장  

패 트 롤 및 지 도  ・조 언
작 업 전 반 

방 사 선 관 리 원 사 원 ( ・위 탁 원 이 적 시 에 현 장 패 트 롤 를 진 행 하 여) ,      ,

방 사 선 관 리 상 의 지 도 를 실 시 함 으 로 써 피 폭 저 감 에 대 한 작 업 원 의   ,    
의 식 고 양 을 꾀 한 다  .

피 폭 저 감 대 책 

내 고 선 량 배 관D/W  (⾼)  

차 폐

주 된 대 상 작 업  내 용

내 작 업 전 반D/W   
고 선 량 배 관 에 납 차 폐 를 굳 게 묶 어 넣 고 작 업 원 의 피 폭 저 감 을(⾼)      ,   

 꾀 한 다 .

2.(2) 피폭 저감대책 사례

 히가시도오리 원자력발전소가 2005년에 영업 운전을 시작한 이후 첫 원자로 압력 용기의 수몰 밸브(水没弁)(※) 
점검을 2018년에 실시하였고, 동 점검 시의 피폭 저감대책은 아래 표와 같다.
(※)수몰 밸브(水没弁)란 원자로 압력 용기나 압력 제어실에 접속되어 있는 배관에 설치되어, 이것들의 물을 빼내지 않으면 분해 점검을 할수

없는 밸브를 말한다.
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차이의 이유 

△25.3

△24.84

실적 선량 
 명( ・mSv)

차이
 명( ・mSv)

73.74 △21.26

・피폭 저감 대책 효과   
 　➣저 선량 구역의 활용 (低)   

⇒약 명　　  20 ・mSv
 　➣공법 개선 의 실시  ,Mock-Up  

⇒약 명　　  15 ・mSv

・예측과의 괴리 작업 환경의 저하 (   )
 ⇒약 명　　  20 ・mSv

・작업의 미실시 원자로 본 복구 (   )
 ⇒계획 약 명　　   10 ・mSv

260.76

2 관련 작업PCV  

No. 작업 건명 
계획 선량 

 명( ・mSv)

95.00

1 밸브류 관련 작업  285.60

・피폭 저감 대책 효과   
⇒약 명　  35 ・mSv

3 관련 작업RPV  25.85 0.55

TOTAL 415.75 342.77 △72.98

4 상기 이외 작업의 합계   9.30 7.72 △1.58

2.(2) 피폭 저감대책 사례

 작업 건명: 수몰 밸브(水没弁) 점검 및 원자로 개방・복구
 작업 기간: 2018년 3월~9월

 계획 선량과 실적 선량
계획 선량 약 416명・mSv에 대해 실적 선량 약 343명・mSv였다.
두 선량간 차이 약 73명・mSv 중, 50%에 해당하는 약 35명・mSv는 피폭 저감대책 효과에 의한 것이었다.

(계속)
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 수몰 밸브(水没弁) 점검 시에 고(高)선량 폐기물이 대량적으로 발생할 것으로 예상되었으므로 작업원의 피폭을
한층 더 저감시킬 목적으로 아래의 대책을 실시하였다.

<기존>
방사성 고체 폐기물을 보관할 때 드럼통의

방사능량을 산출할 필요가 있는데, lead wool 
mat로 차폐를 해놓은 드럼통의 방사능량을
산출하기 위한 환산 정수가 설정되어 있지 않아, 
해당 드럼통에 봉입할 때까지의 작업 절차가
많아서 피폭 증가 요인으로 작용하였다. (오른쪽
그림 참조)

<재검토 후>
차폐 계산 프로그램을 새로 도입하고 당해

드럼통의 환산 정수를 설정함으로써 방사능량
산출이 가능해 짐으로써 기존 작업과 비교 시 작업
절차이 효율화되어 피폭이 저감되었다. (오른쪽
그림 참조)

2.Mock-Up 시의 숙달도 향상에 따른 작업 공정 단축에 의한 피폭 저감

봉입 작업을 하기 전에 Mock-Up을 실시, 작업의 숙달을 도모한 결과, 공정을 하루 단축할 수 있었다.

1.차폐 계산 프로그램의 신규 도입에 따른 작업 절차의 삭감

상기 대책을 실시함으로써 계획 선량의 20.0명・mSv에 비해 실적 선량은 3.42명・mSv였다.

그림: 작업 절차 비교

(계속)

<기존> <재검토 후>

폐기물
폐기물

폐기물 폐기물

폐기물을 한 번에
봉입할 수 있어, 
작업원의 피폭이
약 3분의 1로
저감된다.

③차폐가 있는 드럼통
에 폐기물을 봉입한
후 방사능량을 산출

③차폐가 있는
드럼통에
폐기물을
다시 봉입

②방사능량을
산출한
후에
폐기물
취출

①차폐가 없는
드럼통에
폐기물을
봉입

작업원의 피폭이 증대되
는 요인이었다!!

봉입

폐기물

봉입봉입 취출

(참고) 드럼통의 방사능량 산출 방법

②환산 정수※를 사용해 표면 선량
당량률에 근거해 방사능량을 산출

※계산 프로그램을 사용해 산출・설정

①측정기로 표면 선량 당량률을 측정
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지진・사고 등의 발생으로 인한 장기간 정지를 대비한 특별 보전(保全）의 실시에 대해서는, 2011년 2월 6일에
개시된 제4회 정기 검사 과정에서 장기간에 걸친 플랜트 정지 중의 설비안전확보를 목적으로 안전 유지 점검이
실시되었다. 그후 지금까지 7차례 진행되었으며, 안전 유지 점검에서의 피폭 저감대책은, 과거 점검 시의 경험에
입각하여 수립하고 있다.

제7회 안전 유지 점검 시의 피폭 저감대책은 아래와 같다.

주된 대상 작업  피폭 저감대책 No

정
량
 
항
목

방호 지도서 대상 작업   

1 저 선량 당량률 구역으로 점검 대상 기기를 이동(低)       
내 등 고 선량D/W   (⾼)

 구역 작업 전반  

2 저 선량 당량률 장소에 대한 현장 탈의실 설치 및 대기 장소(低)          
설치

내 등 고 선량D/W   (⾼)
 구역 작업 전반  

3 고 선량 물품 폐기물의 작업 구역 밖으로의 격리 및 차폐(⾼)  ,        

정
성
 
항
목

(

의
식
 
고
양
・

철
저

)

내 등 고 선량D/W   (⾼)
 구역 작업 전반  

7 방사선안전 취급부회 등을 통한 원사업자 회사와의 정보 교환 및        
지도・조언

작업 전반 

8 전력 방사선 관리과 과원의 현장 패트롤을 통한 지도       ・조언 회(1
주/ ) 작업 전반 

4 갱의실 등에서 예상  ・실적 선량 그래프를 게시하여 주의를 환기     
곳 회 월(2 ,  2 / )

6 내 등 고 선량 당량률 배관 등에 대한 주의환기 표기 실D/W   (⾼)        
시

5 입구에 최신 공간방사선량 지도를 게시하여 주의를 환기Ｄ/W       (3
곳 회 월,  1 / ) 내 작업 전반D/W   

작업 전반 
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(계속) 피폭 저감대책 실시 사례

갱의실 등에서 예상・실적 선량 그래프를 게시하여 주의를
환기

D/W 입구에 최신 공간방사선량 지도를 게시하여 주의를 환기

계획 선량

실적 선량
【계획 선량】
10.0명・mSv

기간: 2021.6.27~2021.12.24

총
선
량(

명
・m

S
v)

【최종 결과】
계획 선량 10.0명・mSv
실적 선량 6.09명・mSv

사용 측정기

측정 일시

측정자 구류, 아베

원자로 정지 중플랜트 상황

D/W 내 방사선측정기 기록
공간 선량
당량률[mSv/h]
표면 선량
당량률[mSv/h]

단자 박스에 실링

(차폐 매트(X11-1) 표면

(차폐 매트(X06-1) 표면

(차폐 매트(X22-1) 표면

펀넬

(차폐 매트(X12-1) 표면

(차폐 매트(X14-1) 표면

(차폐 매트(X03-1) 표면

펌프(B)

베데 입구

γ선 중성자선 개구부



p182.(4)방사선안전 취급부회 활동

히가시도오리 원자력발전소 안전 위생 추진협의회의 하부에 설치한 ”방사선안전 취급부회”에서는 발주자(당사) 
및 수주자(협력회사)가 일체가 되어, 매월 작업 예상・실적 확인 및 공동 패트롤을 실시하여 방사선 관리상의 준수
사항이 적절히 실시되어 있는지 여부 등을 확인・지도하는 활동을 하고 있다.
또한, 방사선 관리에 관한 기본 행동을 이해하기 위한 노력으로서, “방사선관리 사례집”을 작성하고 내용을

주지시키고 있다.
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참고 자료



p20(참고) ISOE 위원회의 표창

2007년 1월부터 6월까지 실시한 제1회 정기 검사 시에 방사선 업무 종사자(이하 “작업원”이라고 한다.)가 받은
피폭 선량의 총량이 0.14명・시버트로, 이는 비등경수로(BWR)로서는 세계에서 가장 낮은 수치입니다. 이 부분을
ISOE 위원회가 평가하여 표창을 받았습니다.
히가시도오리 원자력발전소는, 종래부터 낮은 수치를 유지해 왔던 당사 오나가와 원자력발전소의 경험을 충분히

살리면서, 발전소의 건설 공사에서 시운전(1998년~2005년)까지의 과정에 있어서, 안전하며 작업원이 받게 되는
선량이 적은 신뢰성 높은 발전소를 지향한 “클린 플랜트 활동(※)”을 전개했습니다. 또한, 2005년 12월에 운전을
시작한 이후에도 원자로수의 수질 관리를 철저히 진행하는 등 방사선원 저감에 주력하는 동시에 작업의 자동화, 
원격화 등 작업 효율화를 추진해 왔습니다.
이 수상은 회사 전체 구성원들이 이와 같은 클린 플랜트 활동을 노력해 준 성과이라고 생각합니다.

미즈마치 와타루 ISOE 위원회 제7대 의장(사진: 오른쪽)
으로부터 표창장을 수여받는 쓰바타 발전소장(당시)

(※) 클린 플랜트 활동
클린 플랜트 활동이란 안전하고 품질이 높으며, 피폭이 적고

신뢰성이 높은 청정한 플랜트를 건설할 것을 목적으로, 건설
공사에서 시운전까지 각 단계에 맞도록 제반 대책을 실시한
활동이다. 주로 아래의 노력을 철저히 실시하였다.
① 이물질 혼입 방지를 위한 작업 환경 정비
② 녹 발생을 방지 등을 목적으로 하는 기기・배관 등의 양생
관리

이 활동의 정신은 현재 “자기 집처럼 발전소에 애착심을 갖고
깨끗하게・소중히 사용한다”라는 “마이 플랜트 의식”으로서
뿌리 내리고 있다.


